ELEGQO

Hasznalatiatmutato
NEPTUNE 4 MAX
3D nyomtaté

A képek csak illusztraciok. A valés termékek eltérhetnek a képeken
|atottaktdl.



Koszonjlik, hogy az ELEGOO termékét valasztotta!

A termék atvételekor kérjuk, ellendrizze, hogy az eszkoz jé allapotban van-e, és tartalmazza-e az 6sszes tartozékot. Ha tele-
pités, hasznalat vagy karbantartas soran barmilyen problémaba ttkdzik, kérjuk, forduljon az ELEGOO ugyfélszolgalati
csapatahoz az alabbi hivatalos csatornakon keresztll, hogy professzionalis tamogatast kapjon:

1. Latogassa meg dedikalt m{iszaki tdimogatasi oldalunkat: https://www.elegoo.com/pages/contact-support. (Ja-
vasoljuk, hogy masolja ki a linket, és nyissa meg béngészdjében.)
2. Olvassa be az alabbi QR-kédot egyéni segitségért .

(Figyelem: Az optimalis teljesitmény biztositasa érdekében minden ELEGOO termék szigoru nyomtatasi teszteken megy at a kiszallitas
elétt. A kézbesités utan a fellleten kisebb karcolasok lehetnek lathaték; ez normalis, és nem befolyasolja a mikddést.)


https://www.elegoo.com/pages/contact-support

MEGJEGYZESEK

1. Ne helyezze a nyomtatét rezgésnek kitett vagy barmilyen instabilitast okozé helyre, mivel a késziilék rezgései befo-
lyasolhatjak a nyomtatds min6éségét.

2. Ne érintse meg a fuvdkat és a felfitott asztalt a nyomtaté mikodése kdézben, hogy elkeriilje a magas hdmérsék-

letrél szarmazo égési sériiléseket és testi séruléseket.

3. A nyomtatés befejezése utan hasznalja ki a fUvoka maradékhdjét, és tisztitsa meg a filament maradvanyokat a favokarol
megfeleld eszkdzokkel. A tisztitas soran ne érintse meg kozvetlenll kézzel a fuvokat, hogy elkerulje az égési séruléseket.
4. Rendszeresen tartsa karban a terméket, és a nyomtato kikapcsoldsa utan szaraz ronggyal tisztitsa meg a ké-

szulék burkolatat, hogy eltavolitsa a port és a ragadés nyomtatdéanyagokat.

5. A 3D nyomtatdék gyorsan mozgé alkatrészekkel rendelkeznek, ezért tigyeljen arra, hogy kezei ne szivédjanak be.

6. A gyermekeket felnétteknek kell feliigyelnitk a készllék hasznalata kdzben az esetleges sérilések elkertlése érdekében.
7. Veszélyhelyzet esetén azonnal szlintesse meg az dramellatast.

8. A szintezés, az alaphelyzetbe torténd visszatérés vagy a nyomtatds megkezdése elétt gy6z6djon meg réla, hogy

a PEI-félia megfelel6en van elhelyezve a platformon. Ennek elmulasztdsa a fuvoka és a magneses félia 6sszekoccanasat
eredményezheti, ami mindkett6jik séruléséhez vezethet.

9. A készllék mikddtetése soran kotelezé a megfeleld foldelés biztositasa. A foldelés nélkuli vagy helytelendl

foldelt készilékek elkertlhetetlentl névelik az aramutés kockazatat.

10. Ha az eszkozt hosszabb ideig nem hasznalja, akkor kapcsolja ki, és valassza le a tapkabelt.



Hibaelharitasi utmutato
Az X/Y/Z tengely léptetdmotorja nem mozog, vagy zajt hallat az ,,alaphelyzetbe allitas” kozben.

@ A Iéptetémotor kabele lehet laza . Kérjuk, ellendrizze Ujbdl a kabelek csatlakozasat .

@ A megfelel végallaskapcsolé nem miikédhet megfelelen. Ellendrizze, hogy nincs-e akadaly a mozgas Gtjaban az

adott tengelyen, és gy6z6djon meg arrél, hogy a végallaskapcsold kdbelezése nem laza.

(A laza vezérmiszij egyenetlen mozgést vagy rendellenes hangokat okozhat az X/Y tengelyen. A problémét a vezérmiiszij feszességének a tekerdgombbal torténd beallitasaval lehet orvosolni.
A fuvékafej egységében rendeller égek észlelhet6k az anyagnyomtatas soran.

(@ Ellendrizze, hogy az extruder léptetémotor kabele nem lazult-e meg, illetve nem csatlakozott-e le.

@ Ellenérizze, hogy az extruder attételének rogzitécsavarja szorosan meg van-e htizva a motor tengelyén.

(3 A fuvokaegység hbelvezetése esetleg nem megfeleld. Ellendrizze a h6mérsékleteket és a hiitéventilator mikodését.

@ Eltomaddott fuvoka esetén elészor melegitse fel 230°C-ra, majd kézzel nyomja at a filamentet az esetleges dugulas eltavolitdsahoz, vagy hasznaljon vékony tit a fuvéka he-
gyének kitisztitasara a melegités kozben.

A modell nem tapad a munkafeliilethez (PEI félia), vagy deformaciét mutat

@ Az els réteg nyomtatasa donté fontossagu annak érdekében, hogy a modell megfelelden tapadjon (ragadjon) a munkalaphoz. Az elsé réteg nyomtatasa soran, ha a favoka és a platform
kozotti tavolsag meghaladja a 0,2 mm-t, a nyomat tapadasa jelentésen csokken.

@ Az elsb réteg tapadasanak javitasa érdekében prébalja meg az Elegoo Slicer programban az elsé réteg beallitasat [Brim] opcidra allitani. Ez csékkentheti azon esetek szamat is, amikor a
nyomtatott modell élei deformalédnak, vagy levalnak a munkafelliletrdl.

A modell a nyomtatott rétegek helytelen illeszkedésének jeleit mutatja.
@ A nyomtaté hotend egységének mozgasi sebessége vagy a nyomtatasi sebesség tul magasra van éllitva. Prébalja meg csékkenteni a nyomtatasi sebességet.
(2 Az X/Y tengely szijai tul lazak lehetnek, vagy a szinkronizald ékszijtarcsa nincs megfeleléen régzitve. Ellendrizze ezeket az alkatrészeket.

3 A meghaijté taplalasi aramellatasa tul alacsony lehet.

Sulyos problémak a nyomtatott modellen ,,sztringelés” vagy ,,csengés” miatt.

@ Nem elegendd visszahuzasi tdvolsag okozhat problémékat; ndvelje a visszahuzasi tavolsagot a Cura programban a szeletelés el6tt.

(@ Sok esetben, ha a visszahuzés sebessége tul alacsony, sziikség lehet a visszahuzési sebesség névelésére a Cura programban a nyomtatas megkezdése elbtt.

(® A modell nyomtatésakor jel6lje be a ,Z Hop When Retracted” (Z tengely ugrasa visszahtzaskor) opciét, és allitsa a ,Z Hop Height” (Z tengely ugras magassaga) értékét megkozelitéleg 0,25 mm-re.

@ A nyomtatasi hémérséklet tul magas lehet, ami a filamentek ragacsossé valasat és megnyulasat okozhatja. A tdl magas nyomtatdasi hémérséklet miatt a filament tl folyékony és ragadés lehet,
ami alacsony 3D nyomtatasi mindséget eredményez. Ilyen esetben hasznos lehet enyhén csékkenteni a nyomtatasi hémérsékletet.



Gépparaméterek

Nyomtaté miszaki adatai

Nyomtato tipusa: FDM (olvasztott anyag alapu modellezés)
Maximalis munkatérfogat: 420 x 420 x 480 (mm?3)
Nyomtatasi pontossag: +0,1 mm

Fuvéka atmérdje: 0,4 mm

Nyomtatasi sebesség: 30—500 mm/s

Standard nyomtatasi sebesség  :250mm/s

Maximalis gyorsulas:8000 mm/s?

Munkahdémérséklet-specifikaciok

Kornyezeti hémérséklet: 5 °C~40 °C
Maximalis fuvoka hémeérséklet: 300 °C
Maximalis flitott asztal hdmérséklet : 85 °C

Szoftveres specifikaciék

Réteg szeleteld szoftver: Elegoo Slicer
Bemeneti fajlformatum: STL, OBJ
Kimeneti fajliformatum: G-kéd

Interfész: USB, LAN (halézat), Wi-Fi

Tapegység specifikaciok

Bemeneti feszlltség : 100-120 V/220-240 V; 50/60 Hz
Kimeneti feszlltség :24 V

Miiszaki adatok

A készulék méretei:658 x 632 x 740 mm
Nettd tdmeg: 18,1 kg
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A gép beadllitasa és telepitése

A beallitasi és telepitési utasitdsokat a mellékelt USB-meghajton ta-

@ |@
A nyomtatéfej egységet hatulrdl két PM3 x 14 csavarral rogzitse,

a kabelterhelést csokkentd tartd nyildsain keresztil, valamint a
nyomtatéfej alsé rogzitéséhez két

PM3 x 8 csavart hasznaljon.
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A gép beadllitasa és telepitése




A gép beadllitasa és telepitése

@ @ (PM4x18) 2 db Filamentészlel érzékeld be-

szerelése:
Kébelkéteg-rogzitd szerelése:

O: (PM4x8) 1db

*A szerelés soran tartson biztonsagos tavolsagot a
kabel és a forrasztott csatlakoz6 kdzétt, hogy elke-
rllje az interferenciat és a kabel kopésat.




A gép beadllitasa és telepitése
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A gép beadllitasa és telepitése
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Tovabbi bevezetés

Kulénleges eset:

Az Y tengely csiszélemeze gydrilag beallitott, azonban a gép ékszijtarcsai a szallitads soran meglazulhattak. Ha a nyomtatéplatform in-

stabil vagy laza, egy villaskulccsal lassan meglazithatja a hatlapu szigeteldoszlopot a platform alatt, amig az Y tengely csuszélemeze

siman, rezgés nélkil mozog!

Hasonléan bedllithaté a hatlapu szigeteldoszlop a nyomtatéfej alatt, ha az 16tydg vagy meglazult. Az emeléhid mindkét oldalan 1évd ékszijtarcsak-
hoz szintén tartoznak szabdlyozhaté szigetel6éoszlopok.

Lnd NHA BEAVEWZ




A kijelzb kezel6felliletének ismertetése

G-kdéd fajl megjelenitése

Balra és jobbra oldalgombok

Fajlok nyomtatdsa

£ Bellitasok

Nyelv kivalasztasa
Wi-Fi kapcsolat

Vilagitas vezérlése
Ventildtor vezérlése

Motor feloldasa
Filamentérzékel vezérlése
Alapbeallitasok visszaallitasa
Eszkozinforméaciok
Specidlis beéllitasok

Konfiguréciés képernyd

Féképerny6

NEPTUNE 4 MAX

Hémérséklet kijelzése
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Elmozdulasi tavolsag

Allitsa Y=0-ra
Allitsa X=0-ra
Minden tengely kezdépozicidja

Allitsa z=0-ra
Motor feloldasa

Mozgas, hémérséklet,
Extruder kivalasztasa

Nyomtaté el6készitése

Szintezés atkapcsolasa

li (36/121 pont)

Hémérséklet kijelzése

Kompanzaciés beallitdsok

36 pontos szintezd kijelz6

A nyomtato szintezése



A kijelz6 kezel6felliletének ismertetése

Hatso hatéventilator mikodése:

A féképernydn vélassza a Nyomtatas opciét. Ezutén vélassza a ventilator ikont, hogy a nyomtatdsi folyamat sordn bedllitsa a htitéventilator
mikodését.

FIGYELEM: A hatsé hltéventilatornak harom mikodési médja van: csendes (60%), normal (80%) és sport (100%). Valassza ki a nyomtatasi igényeinek
megfeleld moédot az alabbi képek szerint.

WEFTUNEA MAX T

=

Kapcsolja ki a hlitést segitéd modult csendes
nyomtatds soran.

Nyomtatasi mdd bevezetése:

Nyomtatds kdzben a felhasznalék a sebesség ikonra kattintva médosithatjak a nyomtatasi médot.
Harom maéd harom kulénboz6 sebességértéknek, gyorsulasi értéknek, zajcsillapitasi kiiszobértéknek, valamint a ventilator sebességének szazalékos

beallitdsdnak felel meg nyomtatds kdézben.

||r_. — __._1" ]

Fra—m [ty S
bl v
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A kijelzb kezel6felliletének ismertetése

Rezgésminta optimalizalasa:

Ajanlott a rezgésmintazat felismerése az elsé hasznalat soran, illetve a készlilék athelyezése vagy a patronok cseréje utan. A felhasznalék kivalaszt-
hatjak a rezgésmintazat optimalizaldsdnak lehet6ségét a fejlett beallitasokban.

A rezgési mod optimalizaldsa az X és Y tengelyeken torténik. A tesztelési folyamat alatt nem szabad megérinteni a készuléket, és tirelmesen

varni kell a vizsgalat befejezésére.

Befejezve

Kattintson az XY tengelyre a méréshez.

Befejezve




Automatikus szintezési eljaras

A késztilék els6 inditasakor kalibralni kell a platform és a flvéka kozotti tavolsagot a szintezési médban, ami kb. egy A4-es papirlap vastagsaganak felel meg.

A nyomtaté bekapcsolasa utan valassza a [Szintezés] opcidt.

A nyomtaté bekapcsolasakor minden tengely automatikusan visszatér a kiindulasi helyzetbe. A szintezés oldalan helyezzen egy A4-es papirlapot a fivdka és a platform

kozé, majd a képernyd vezérlGelemeivel allitsa be a magassag-kompenzacid értékeit a tavolsag novelése vagy csokkentése érdekében. A nyomtaté minden

tengelye automatikusan visszatér a kiindulasi helyzetbe. A szintez6 oldalra lépve helyezzen egy A4-es papirlapot a fivéka és az platform kozé, majd az érintéképer-

ny6n talalhatoé vezérléelemek segitségével allitsa be a magassag-kompenzacio értékét a flvdka és a platform kozétti tavolsag novelése vagy csokkentése érdekében (P2).

Ezutan t6bbszor hiizza elére-hatra a papirlapot, amig enyhe strlédast nem érez. Ezzel a kozépponti pont kalibraldsa befejezédik. Ezutén vélassza ki a segédszintezés opcidt
1, hogy ugyanazzal a papirlappal kalibralja a platform 6 sarkat, mikozben kézzel éllitja a platform alatt taldlhaté anyakat.

A fltétt platform hasznalata kozben ismét mozgasd a papirt, amig ellenallas nem érzékelhetd, és a papirt ki lehet huzni, de a fivdka alatt mar nem mozgathaté.

Ez befejezi a segédkalibréciés szintezést.

A kézi szintezés befejezése utdn vélaszd az automatikus szintezés opciét a meniibél, és a nyomtato elinditja az automatikus kalibraciés folyamatot. H‘]

Az automatikus kalibracié soran a nyomtaté felmelegszik: a fivoka 140°C-ra, a flit6tt platform pedig 60°C-ra melegszik (kérjuk, igazitsd a fiitott platf

hémérsékletét a hasznalni kivant filament ajanlott hémérsékletéhez, hogy pontos szintezési eredményeket érj el).

A beadllitott hdmérséklet elérése utdn megkezdédik az asztal 36 pontos automatikus kalibrélasa.
A folyamat befejezése utén végezze el a Z tengely kompenzaciéjanak beéllitasat: helyezzen egy A4-es papirlapot a nyomtatéfej és a platform kozé.

Fontos megjegyezni, hogy a szintez6 érzékeld
csak a fém platform feliiletét érzékeli,
példaul az Gveg platform cseréje a szinte-
zéshez nem okozza az észlelést,

ami azt eredményezi, hogy a fuvéka helytelendl
fog nyomast gyakorolni a platformra.

Allitsa be a kompenzéciés értéket tigy, hogy rakattint, és 6vatosan mozgatja az A4-es papirlapot. FAL I T
Ha az A4-es papirlapot ki lehet htzni, de nem lehet benyomni, a kalibralas befejez6dott. A mentés ikonra kattintva mentheti )
HEPTUNE 4 MAX ¢ 2 B & | segedsintezés < 2 B K
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Modell tesztelése (mukodés)

A nyomtatéfej adagolasanak ellenérzése

1. Elészér helyezze be a filamentet a filamentérzékeldn keresztiil a nyomtatéfej alsé részébe.

2. Vélassza a [EIokesznes] > [Extruder] > [Beto6ltés] opciét (a fiuvoka hémérséklete automatikusan 20
0°C-ra melegszik).

3. Amikor a flvoka eléri a 200°C-0s hémérsékletet, valassza a betaplalas opcidt a filament anyag kinyom-
tatdsdhoz a fuvékabol.

4. Nyomtatas el6tt tisztitsa meg a fuvékat és a flitott agyat az olvadt filament anyagtdl.

FIGYELEM: A kiilonb6z6 keménység(i filamentek eltéré rugéerdt igényelnek. Az extruder
rugéereje imbuszkulccsal allithaté (2,0 mm-es tartomanyban).

Az éramutat6 jarasaval ellentétes iranyu forgatds noveli a rugéerét, mig

az 6ramutato jardsaval megegyez0 irdnyl forgatds csékkenti azt.

Nyomtatds miikodési teszt:
1. Helyezze be az USB memériat a nyomtat6 USB-portjaba.

Gomb elforditasa balra:

Az extrudalasi erd novekszik, ami azt jelenti, hogy a fila-
ment nagyobb er6vel préselddik ki a fivokabol.

Gomb elforditasa jobbra:

Az extrudélasi erd csokken, ami a filament kisebb erével
t6rténd kipréselését eredményezi a flvékabol.

2. Vélassza a [Nyomtatas] meniipontot a fémenuibél, majd vélassza ki a kivant fajlt . [

3. Amikor a fivdka és a fiitott agy elérik a kivant hdmérsékletet, az X, Y és Z tengelyek
visszatérnek a nullapoziciéba (kezdeti helyzetbe), és megkezdik a nyomtatast.

FIGYELEM: A tesztmodell nyomtatasa soran figyelemmel kell kisérni az elsé réteg
nyomtatdsat, és 6sszehasonlitani azt a jobb oldali 4braval. Az A és C esetekben a
kompenzaciés beallitdsok nem megfelelek. A kompenzécié nyomtatés kdzben allit-
hat¢ a favoka és a flitott munkafeliilet kozétti tdvolsag beallitdsdhoz. A

A favdka tul kozel van a platformhoz,
ami elégtelen anyagkinyomast okoz.

A nyomtatasi térfogat és az extrudalasi tavolsag
: a fuvoka és a ftott platform kozotti tavolsag
megfeleld, és a tapadas egyenletes.

A favéka tul tévol van a plat-

formtél, ami elégtelen tapadast ered-
ményez. A modell leeshet a fit6tt
platformrél a nyomtatas soran.
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A fuvéka magassaganak bedllitdsa nyomtatds kézben

Nyomtatés

FIGYELEM: Nyomtatds kdzben, valamint a fuvéka magassaganak

pontos bedllitdsara szolgalo eljaras végrehajtasakor tigyeljen arra,

hogy a mozgas tavolsadgat kisebb Iépték( bedllitdsokra, 0,01 mm-re vagy
0,1 mm-re éllitsa, hogy elkerilje a fuvdka tulzott hiizasat a fitott
nyomtatdéagy feltletén (ami a munkalap sérlléséhez vezethet), illetve
megakadalyozza a filament ,16gasat” a levegbben.

Aramkimaradas utani helyreallitas:

1. Az On nyomtatéja rendelkezik azzal a funkciéval, hogy nyomtatast folytat hirtelen megszakitas, &ramkimaradas (hiba) vagy més véletlenszer(i események (példaul az dram ,ki-
kapcsoldsa”) utan, igy nincs szlikség a funkcié kézi beallitdsara.

2. Az aram visszatérése utan elegendé megnyomni a ,Folytatas” opciét a nyomtatas folytatasahoz.

FIGYELEM: A PEI fém munkalap jobb tapadast biztosit, amikor teljesen felmelegszik. Ha az eszk&z tidl hosszu ideig volt kikapcsolva, a modell kénnyen elmozdulhat vagy leeshet a PEI laprél

. Ilyen esetben a nyomtatds folytatdsanak funkcidja nem tudja folytatni a munkat.

Filament érzékelés:

Amikor az érzékeld filamenthianyt észlel, ez a funkcié figyelmeztetést kild a filament cseréjének szlikségességérél az aktiv nyomtatds folytatasa el6tt, hogy elkerilje a nyomtatas sikertelen-
ségét a filament anyag hidnya miatt.
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Szoftver telepitése

A mellékelt USB-meghaijté tartalmazza a vagdszoftvert, amely telepithetd és hasznalhaté.
* A vagasi folyamat megkezdése elétt valassza ki a nyomtaté modelljét.

Nyomtaté kivalasztasa

&

Elegoo Neptune 4 Elegoo Neptune 4 Plus  Elegoo Neptune 4 Pro
Max [J 0,4 mm favéka 0,4 mm fivoka
[ 0,4 mm faveka [0 0,2 mm fivoka (00,2 mm favéka

_1 0,6 mm fiavoka [0 0,8 mm ftivoka 0,8 mm favéka
(] 0,8 mm favéka [m] [ 1,0 mm fuivoka
-~ \
Megenébités | Mégsem |
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Szoftver telepitése

1. Modell importalasa szeleteléshez: Egyszeriien hiizza at és ejtse be a modellfajlt a szeletel szoftverbe, vagy kattintson a bal felsé sarokban Iévé
,Fajl" menire, majd vélassza az ,Importalas” lehetéséget.

2. G-kéd fajl exportalasa: Hasznalhatja a webes feliiletet, hogy a generalt G-kdd fajlt kdzvetleniil a nyomtatdra kiildje online nyomtatéshoz, vagy mentse el
USB-meghajtéra offline nyomtatashoz.

£ Eldnezet

Filarment

| R

Proces:

0,20 mm'Standard @Elegoo N4Max 0,40

i
e

[
02

02

Osszes becslés

[ varrat

Igazitott

Pontossig

(2] Falak és feluletek
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Nyomtatas LAN-halézaton

Miutdn a nyomtatét halézathoz csatlakoztatta (halézati kabellel a LAN-porton keresztiil), kapcsolja be a nyomtatét, és ellenérizze a kijelzén a hozza rendelt IP
-cimet. Javasoljuk, hogy a helyi szamitégépen a Google Chrome béngészét hasznalja a helyi halézaton ezen IP-cim eléréséhez.

FIGYELEM: A nyomtaté és a helyi szamitégép csak ugyanazon hélézati szegmensben csatlakozhat a LAN-halézathoz. Kérjuk, gyéz6djon meg réla, hogy a
nyomtaté halézati kabele megfeleléen csatlakozik, ellenkezé esetben a hozzaférés nem lesz lehetséges.

LAN interfész (halézat) -

Google

® FIGYELEM: A Google Chrome bdngészé (helyi szdmitégépen) hasznalataval beirhatja a nyomtaté képerny6jén megjelend IP-cimet a kdzvetlen hozzaférés-
hez (pl. http://192.168.211.164). Ezutan nyomja meg az ,Enter” billenty(it a nyomtaté webes fellletének eléréséhez.


http://192.168.211.164/

Nyomtatas LAN-halézaton

® FIGYELEM: A nyomtat6 hélézati felliletének sikeres elérése utan az alabbi képernyd jelenik meg.

Hémérséklet kijelzése
Mozgasvezérlés

Konzol kijelzéje

Ventildtorok és teljesitmény
Feladatlista

A nyomtat6 korlatozasai

Mozgatasvezérlés: Lehetdvé teszi a nyomtatéfej mozgasanak vezérlését minden vezérlési tengely mentén, valamint a kompenzacid be-
allitasat a szintezési folyamat befejezése utan.

Ventilator és kimenet :Lehet6vé teszi a nyomtatdfej ventildtordnak vezérlését, valamint a vilagitas ki- és bekapcsolésat.

Nyomtaté korlatozas: Bedllitja a nyomtaté maximaélis gyorsulasvezérlését, amely rendszerint nem igényel médositast.

Hémérséklet kijelzése: Megjeleniti a nyomtatd hémérsékletét és a flitési allapotot. Szabalyozza a nyomtatéfej flitésének és a fiit-

het6 asztal h6mérsékletét is.

Konzol kijelz6: Megjeleniti a végrehajtott G-kéd parancsokat, és lehetévé teszi azok manuadlis kiildését a nyomtatéhoz.

Feladatlista:Az ELEGOO Slicer-b&l htizhatja &t a G-kéd féjlokat a feladatlistara nyomtatas céljabél.
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Alaplap csatlakozasi rajza

Xtengely Y tengely Z tengely
|éptetd- léptets- léptetd-
motor motor motor

Extruder
fejin-
terfész

Héatsé hiitéventilator =8
..... Modell ldampaja

aoa nnoo(==joooe
-]

1

Alaplap ventilatora Extruder motor

Fej termosztatja

Kapcsolé

Fitécs6

g
O (]t g T~y |
Heat Break hiitéventilatora

LAN (halézat)

Fltott Ventilator modell

agy interfész

Vilagitas

Interfésza Y-tengelyes

[y mi T
GB (@ Fatétt platform termosztatja TBO

%, y af i + )
2-0- D Tépcsatlakozo (2 Filament érzékeld
. i 0 o] —

Kijelzé interfész

USB port
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Ez a dokumentum a gyarté altal készitett eredeti hasznalati utasitas forditasa.

A terméket a felhasznéaldnak kell rendszeresen karbantartania (tisztitania), vagy a felhaszndlé koltségén és sajat
koltségén szakszervizben. Amennyiben a haszndlati utasitdsban nincs a szikséges ciklikus karbantartdsi vagy
szervizelési muveletekre vonatkozdé informéacié, a termék fizikai allapotanak a fizikailag Uj terméktdl valé eltérését
rendszeresen, legaldbb hetente egyszer értékelni kell. Ha barmilyen eltérést észlelnek vagy taldlnak, siirgésen meg
kell tenni a karbantartdsi (tisztitasi) vagy szervizintézkedéseket. A megfeleld karbantartds (tisztitds) és az eltérd
allapot észlelésekor torténd reagalds elmulasztdsa a termék maradandd karosoddsat eredményezheti. A
garanciavallalé nem felel a gondatlansagbdl eredd karokért.

Figyelmeztetések és biztonsagi informaciok

A termék hasznélatdval kapcsolatos minden informacié megtaldlhaté a haszndlati Utmutatéban. Hasznalat el6tt
olvassa el annak tartalmat, és kovesse az abban foglalt utasitasokat.

Hasznalat el6tt olvassa el a kovetkez6 informacidkat is:

A hasznalatra vonatkozé figyelmeztetések
Egési sériilések és tilmelegedés veszélye:

* A termék egyes részei nagyon magas hémérsékletet érhetnek el.
e Ne érintse meg a termék forré részeit miikédés kézben vagy kozvetlenldl miikddés utan.
 Karbantartds kézben hasznaljon véddintézkedéseket, példaul hékesztylit.

Vegyszerekkel valé érintkezés veszélye:

» A 3D nyomtatékban hasznalt egyes anyagok mérgezbek, és specidlis kezelést igényelnek. Jél szell6z6
helyiségekben, véddbkesztyli, véddszemliveg és maszk hasznalataval dolgozzon.



e A nyomtatasi folyamatban hasznélt vegyi anyagok mérgezéek, és sulyos allergids reakcidékat vagy mérgezést
okozhatnak, ha lenyelik vagy a béron keresztil felszivédnak.

* Kerlilje a mérgezd anyagok szemmel, szdjjal és bdrrel vald érintkezését.

* Vegyszerekkel valé érintkezés esetén azonnal dblitse le b6 vizzel az érintett terlletet, és forduljon orvoshoz.

Gyermekekre és dllatokra jelentett veszély:

e A terméket nem gyermekeknek szanjak, és nem jatékra valé.

* A berendezéshez csak olyan felnétteknek biztositson hozzaférést, akik tisztdban vannak a hasznélataval jaré
kockéazatokkal.

* A 3D nyomtatdk, szalak, gyantédk és tartozékok, mint példdul a nyomtatészariték és nyomtatémosdk olyan
alkatrészeket tartalmaznak, amelyek fulladas, sériilés vagy veszélyes anyagokkal vald érintkezés kockazatat
jelenthetik.

* Tartsa a terméket gyermekek szdmdra elérhetetlen helyen, hogy elkeriilje az apré alkatrészek lenyelését, a
veszélyes anyagokkal valé érintkezést vagy a sértilést.

Aramtés veszélye:

* Minden készlléket megfeleld foldeléssel ellatott konnektorba kell csatlakoztatni.

* Rendszeresen ellendrizze a kdbelek, dugdk és tapegységek allapotat. Sérlilés esetén azonnal hagyja abba a
készlilék haszndlatédt, és forduljon szervizk6zponthoz.

* Kerllje a készllék nedves kézzel torténd érintését, még akkor is, ha ki van hlzva a konnektorbdl.

Tlzveszély:

* A vegyi anyagokat tartsa tavol a héforrasoktél és nyilt 1angtol.
» Gondoskodjon arrdl, hogy a készlilékek jol szell6zé helyiségben, gyulékony anyagoktdl tdvol mikoédjenek.
* Soha ne hagyja a késziiléket felligyelet nélkil mdkodni.



Zaj- és rezgésveszély:

* A berendezés m(ikdodés kozben zajt és rezgést okozhat. E hatdsok minimalizdldsa érdekében helyezze stabil,
tompitott fellletre.

* Ha hosszabb ideig dolgozik a készlilék kozelében, fontolja meg a halldsvédelem hasznélatat, kildondsen kis
helyiségekben.

A termék karosodasanak veszélye:

» Csak olyan fogydeszkozoket (filamentek, gyantak) hasznaljon, amelyek megfelelnek a nyomtatd gyéartéjdnak
ajanlasainak. Az 6sszeférhetetlen anyagok hasznalata a fuUvokak, a flitéplatform vagy a készlilék egyéb
alkatrészeinek karosodaséhoz vezethet.

» Rendszeresen ellendrizze a nyomtatéfej, a meghajtészijak és a vezetdk allapotat. Szennyezbédésiik vagy

kopdsuk befolydsolhatja a nyomatok pontossagat és a készllék tartéssagat.

Ne Iépje tul a szal tipusahoz ajanlott maximalis szaritasi h6mérsékletet - a tulzott hé deformélhatja az anyagot

és karosithatja a szaritot.

Gondoskodjon arrél, hogy a gyantakat és mas vegyi anyagokat a gyarté utasitdsainak megfeleléen mossa és

szaritsa.

* Soha ne hasznélja a nyomtatét, a szaritét vagy a nyomtatémosoét nedves kériilmények kozott, viz kozelében

vagy rezgésnek kitett helyen.

A készllékeket stabil, vizszintes fellletre helyezze, hogy megakadalyozza a mozgast vagy a mozgatédszerkezet

sérilését.

Kerilje a tulzott er6 alkalmazasat a berendezések 6sszeszerelésekor vagy karbantartasakor - az olyan érzékeny

alkatrészek, mint a fuUvokak, a gyantatartdlyok vagy a meghajtdszijak tartésan megsérilhetnek.



Vezeték nélkulli csatlakoztathatdsag
Adatvédelem:

* Ha a készllék Wi-Fi, Bluetooth vagy felhé integraciét kinal, gy6z6djon meg réla, erds jelszéval védje, és ha
lehetséges, hasznaljon kapcsolattitkositast.

* Ne ossza meg a bejelentkezési adatokat illetéktelenekkel. Jelszévéltoztataskor hasznéljon egyedi, nehezen
kitaldlhaté kombinacidkat.

Hozzaféréskezelés:

* Figyelje a nyomtatéhoz csatlakoztatott eszkdzok listdjat, kiilondsen, ha az helyi halézatot hasznal. Tavolitsa el a
mar nem szikséges eszkdzoket.
* A nyomtatésvezérl§ eszkdzokhoz vald tavoli hozzaférést csak a megbizhaté felhaszndldkra korlatozza.

A helyes hasznalatra vonatkozé informaciék
Telepités és konfiguralas:

* Az els6 zembe helyezés elétt gy6z6djon meg arrél, hogy a késziilék minden része megfelel6en 6ssze van-e
szerelve, és konfigurdlja azokat a gyarté ajadnldsainak megfeleléen.

* A nyomtatasi platformot rendszeresen kalibrdlja a nyomtatasi deformacié megelézése érdekében.

» Szélszaritok esetén gy6z6djon meg arrdl, hogy a készilék a megfelel6 hémérsékleten miikddik, hogy elkerilje
az anyagok karosodasat.

Karbantartds, tarolas és tisztitas:

* Minden hosszabb hasznalat utan tisztitsa meg a nyomtatéfuvokakat, hogy elkerilje a filament eltémd&dését.



e Az SLA nyomtatdkban rendszeresen cserélje a gyantakat, és a gyartd ajdnldsainak megfeleléen mossa ki a
tartalyokat.

* Tarolja a filamenteket szdraz, légmentesen lezart taroléedényekben, lehetdleg paramentesitével, a nedvesség
és a mechanikai tulajdonsagok elvesztésének megel6zése érdekében.
* Tarolja a termékeket szaraz helyen, nedvességtdl, héforrasoktdl és szélséséges hémérsékletektdl tavol.

Biztonsdg mUikodés koézben:

* Soha ne avatkozzon bele egy m(ikddé készilékbe. Allitsa le a m(ikddését, és valassza le a készlléket az
elektromos halézatrél, mielétt megprébalna mUszaki problémakat vagy egyéb mUveleteket orvosolni.

» Ha szikradzast, égd szagot vagy a készilék rendellenes m(ikddését észleli, azonnal valassza le a készlléket a
halézatrél, és forduljon a szervizhez.

Tovéabbi évintézkedések
Szervizelés és javitas:

e Ha a termék nem mUkdédik megfeleléen, vagy megsérilt, forduljon hivatalos szervizkézponthoz.
* Ne prébélja meg sajat maga megjavitani az elektromos vagy mechanikus alkatrészeket - ez maradandé
kdrosodashoz vezethet, és érvénytelenitheti a garanciat.

Biztonsagos artalmatlanitas:

* A haszndlt termékeket a helyi vegyi és elektronikai hulladékokra vonatkozé el6irdasoknak megfeleléen
artalmatlanitsa.

* Ne dobja a berendezéseket vagy vegyszereket a kommunalis hulladékba.

* Ne 6ntse a megmaradt vegyszereket a lefolyéba vagy a talajra - a vegyszerhulladék el6irdsoknak megfeleléen
artalmatlanitsa azokat.



Ha tovabbi informéciéra van sziksége a termékkel kapcsolatban, kérjik, forduljon az Ugyfélszolgalathoz (e-mail:
hurt@innpro.pl, weboldal: https://innpro.pl/) vagy badrmely mas szakemberhez.

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT A

HONGKONG ELEGOO TECHNOLOGY LIMITED kijelenti, hogy a radiéberendezés ELEGOO Neptune 4 Max 3D nyomtatd
megfelel a 2014/53/EU irdnyelvnek. Az EU-megfeleléségi nyilatkozat teljes szbvege elérheté a weboldalon: https://
files.innpro.pl/elegoo

Gyéarté cime: Prince Edward No. 706 h3 Kowloon, cn

Rédiofrekvencia: 2.4Ghz (2480Mhz - 2483.5Mhz)

Maximalis radiéfrekvencias teljesitmény: <20dBm

Kérnyezetvédelem

Ef Az eurdpai uniés irdnyelvvel 6sszhangban cimkézett elektronikai hulladékot nem szabad mas telepilési
hulladékkal egytt elhelyezni. A hulladékot elklldnitve kell gydjteni és a kijeldlt pontokon Ujrahasznositani. A
mmm  megfelel§ drtalmatlanitdssal megeldzheti a kornyezetre és az emberi egészségre gyakorolt esetleges negativ
kovetkezményeket. A hasznalt berendezések gyljtési rendszere megfelel a hulladékdrtalmatlanitasra
vonatkozé helyi kérnyezetvédelmi el6irdsoknak. Errél a témardl részletes tdjékoztatast az 6nkorméanyzatnal, a
hulladékkezel6 telepen vagy a termék vasarlasa szerinti Gzletben kaphat.

C € A termék megfelel az Eurépai Unid (EU) Ugynevezett Uj megkozelitésd, biztonsagi, egészségligyi és
kérnyezetvédelmi kérdésekre vonatkozé irdnyelveinek, amelyek meghatarozzdk a felderitendd és
megsziintetendd veszélyeket.


https://files.innpro.pl/elegoo
https://files.innpro.pl/elegoo

importér:  ANINPROE

INNPRO Robert Btedowski sp. z o.0.

Rudzka 65c

44-200 Rybnik, Lengyelorszag
tel. +48 533 234 303
hurt@innpro.pl

www.innpro.pl

EU-képvisel6:

CET PRODUCT SERVICE SP. Z 0.0.
Dtuga 33/102

95-100 Zgierz, Lengyelorszag
info@cetproduct.com

INNPRDO$

Jotallasi jegy

Importér neve és cime: INNPRO Robert Btedowski, ul. Rudzka 65c, 44-200 Rybnik, Lengyelorszag

Terméket értékesitd eladd (forgalmazé, a jogszabalyi jotallas kotelezetje) neve és cime:



https://www.innpro.pl

Véasarlas napja (szerz6déskotés) és fogyasztd részére torténd atadas:

Szédmlaszadm/Csomagszam:

A termék adatai:

Tipusa:

Megnevezése:

Azonosité szama:

Garancia hossza:

TISZTELT VASARLO



Koszonjak, hogy az INNPRO altal forgalmazott terméket valasztotta. Reméljik, hogy jé hasznat fogja venni
termékiinknek a késébbiekben. Nem valdszinl, hogy a termék haszndlata sordn javitasra fog szorulni, de amennyiben
mégis, abban az esetben kbzvetlenlil az eladéhoz (forgalmazd) fordulhat segitségért. A kényelmetlenségek elkertilése
érdekében kérjik, hogy figyelmesen olvassa el a kezelési Uutmutatét, mielétt a forgalmazéhoz fordul.

JOTALLASI FELTETELEK

A Termékek vonatkozdsdban a termék tulajdonosa az itt rogzitett jotéllasi feltételek szerint érvényesithet jétallasi
igényt, feltéve, hogy fogyasztéonak mindsil ("a szakmaja, 6nallé foglalkozdsa vagy Uzleti tevékenysége korén kivil
eljaré természetes személy").

A j6tdllasi igény az eredeti J6talldsi Jegy bemutatdsaval a jotallasi idé alatt barmikor érvényesithet6 az eladéval
(forgalmazd) szemben.

KIZARO OKOK ES KORLATOZASOK

Az importér nem vallal jotallast a termék vagy barmely tartozék részét képezd szoftver minéségére, teljesitményére,
pontossdgara, megbizhatdésagara illetve alkalmassagdra vonatkozdéan. Az eladd (forgalmazd) mentesll a jotdllasi
kotelezettség aldl, ha az eladé (forgalmazd) vagy a jotallasi javitdsok elvégzésével megbizott szerviz bizonyitja, hogy a
hiba oka a teljesités utan keletkezett.

A jotallas nem terjed ki az alabbi esetekre:

a. Fizikai sérllés, tlizkar vagy vizkdr, amelyek nem gyartasi hibabdl fakadnak, ide értve tobbek kdzott a
felhasznéloi hibakat;



b. Nem rendeltetésszer(i hasznalatbdél addédo sérilés, engedély nélkiili szétszerelesbdl, a termék megbontasabdl
fakaddan, melyek nem &llnak 6sszhangban a felhasznaléi Utmutatéban foglaltakkal;

c. Vizkar, mely nem megfeleld el6készités, haszndlat, vagy a felhasznaldéi dtmutatéval nem 6sszhangban levé
hasznélatbdl fakad;

. Engedély nélkili atalakitds az dramkérben, nem megfelelé akkumulatorhasznalatbél fakadé sérilések;

. Sérlilés, ami rossz id6jarasi korlilmények kozott torténé hasznalatbdl fakad (pl.: vihar, homokvihar, esé, stb.);

. Sérilés, ami nagy elektromagneses mezdében torténd Gzemeltetésbdl fakad;

. Sériilés, ami egyéb magas interferencidju kornyezetben torténd lizemeltetésbdl fakad;

. Sérlilés, ami alacsony akkumulatorfesziltségbdl vagy hibas akkumuldtor hasznalatabdl fakad;

. Olyan termékek esetén, amelyek azonositéja hamisitott vagy megsemmisiilt;

. Termékek, amik nem rendelkeznek eladast igazolé dokumentumokkal, vagy az eladéast igazolé dokumentum
beazonosithatéan nem ahhoz a termékhez tartozik, vagy az eladasi igazolé dokumentum hamisitott;

. helytelen térolasbdl, széllitasbdl, leejtésbdl eredd sérilés esetén;

. Rongéléas esetén;

. Vésérlas utan keletkezett okbdl adédé meghibdsodés esetén;

. A gyarté altal eldirt rendszeres ellendrzés, karbantartds elmulasztasa;

. Barmely a hibat vagy annak okat el6idéz6 beavatkozas vagy javitds, amelyet nem a jelen jétéllasi jegyen
feltlntetett hivatalos szerviz végez.

—_— . TQ .0 Qa
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JOGSZABALYI JOTALLAS



A fogyasztéi szerzédés keretében a Magyarorszagon véasarolt, forgalmazé éaltal forgalomba hozott termékekre a
151/2003. (IX. 22.) Kormanyrendelet alapjan kételez6 jogszabdlyi jétallas vonatkozik, amelynek idétartama a termék
ataddsdnak, vagy az eladé vagy az eladd kézremikoddje altali lzembe helyezés id6pontjatdl szamitott

* 10 000 forintot elér6, de 250 000 forintot meg nem haladé eladasi ar esetén két (2) év,
* 250 000 forint eladasi ar felett harom (3) év.

E hataridék elmulasztasa jogvesztessel jar.

A jogszabdlyi jotallds a terméket Onnek kdzvetlenil értékesité eladét (forgalmazét) terheli. A151/2003. (IX. 22.)
Korményrendelet 4. § (2) bekezdése alapjan, a jotallasi jegy szabalytalan kidllitasa vagy a jotallasi jegy fogyasztd
rendelkezésére bocsatdsanak elmaradasa a jotallds érvényességét nem érinti. A szabalytalanul kidllitott jotallasi jegy
alapjan érvényesitett igények teljesitése az eladét (forgalmazét) terheli. A Jogszabdlyi jétéllasbdl ered6é jogok
érvényesitésének nem feltétele a termék felbontott csomagoldsdnak fogyaszté altali visszaszolgaltatasa. Jelen J6tallasi
jegyben foglaltak a fogyaszténak a térvénybdl eredé jogait nem érintik.

JOGSZABALYI JOTALLAS ALAPJAN ERVENYESITHETO JOGOK

A jotallasi idén bellli meghibdsodds esetén a fogyaszté valasztasa szerint

a) kijavitast vagy kicserélést kovetelhet, kivéve, ha a valasztott szavatossagi igény teljesitése lehetetlen, vagy ha az a
forgalmazénak a masik szavatossagi igény teljesitésével 6sszehasonlitva ardnytalan tobbletkoltséget eredményezne,
figyelembe véve a termék hibatlan allapotban képviselt értékét, a szerz6désszegés sulyat és a kellékszavatossagi jog
teljesitésével a jogosultnak okozott érdeksérelmet;



b) ardnyos éarleszéllitdst igényelhet, vagy - ha a forgalmazé a kijavitdst vagy a kicserélést nem vallalta, e
kotelezettségének megfelelé6 hataridén belil nem tud eleget tenni, vagy ha a jogosultnak a kijavitdshoz vagy
kicseréléshhez fiz6d6 érdeke megszlint - eldllhat a szerzédéstdél. Jelentéktelen hiba miatt eldlldsnak nincs helye.

A forgalmaz6 - a fogyaszté eltéré rendelkezése hidnyaban - koteles a terméket nyolc (8) napon belil kicserélni, ha

a) a Jogszabdlyi j6tdllas idétartama alatt a termék elsé alkalommal torténd javitdsakor megallapitast nyer, hogy a
termék nem javithatd, vagy

b) a termék harom (3) alkalommal torténd kijavitdsat kovetéen ismét meghibasodik; vagy

c) a termék kijavitasara a kijavitasi igény eladdval val6 kozlésétdl szamitott harmincadik (30.) napig nem kerl sor, a
harmincnapos hataridé eredménytelen elteltétdl szamitva.

Ha a fentiek szerint a termék cseréjére nincs lehetéség, az eladd (forgalmazd) a fogyasztd altal bemutatott, a termék
ellenértékének medgfizetését igazold bizonylatidn feltlintetett vételdrat nyolc (8) napon belll a fogyaszté részére
visszatériti.

A kijavitast vagy kicserélést - a termék tulajdonsdgaira és a jogosult altal elvarhaté rendeltetésére figyelemmel -
megfeleld hataridén belll, a fogyasztd érdekeit kimélve kell elvégezni. A jétalldsra kotelezettnek torekednie kell arra,
hogy a kijavitds vagy a kicserélés legfeljebb 15 napon belll megtoérténjen. Jétallasi igényt a fogyasztd kdzvetlendl az
eladéndl (forgalmazd) koteles a meghibdsodas észlelését kovetéen haladéktalanul bejelenteni. Ha a fogyasztd a
termék meghibdsoddsa miatt a vasarlastdl (Gzembe helyezéstbl) szamitott hdrom munkanapon belil érvenyesit
csereigényt, az eladé (forgalmazd) nem hivatkozhat ardnytalan tobbletkoltségre, hanem koteles a fogyasztasi cikket
kicserélni, feltéve, hogy a meghibdsodas a rendeltetésszerl hasznéalatot akadalyozza.

A jotallas idétartaman beldl jétallasi javitdsi munkakat csak a kijeldlt szerviz végezhet, az érvényes Jo6tallasi jegy
alapjan. Minden jétdllds keretén bellli javitds esetén ellendrizze a javitdsi szelvények megfeleld kitdltését. A javitds



sordn a termékbe csak Uj alkatrész kerlilhet beépitésre. Amennyiben a javitast a kijeldlt szakmUhely nem végzi el,
vagy a javitdst nem is vdllaljdk, Ugy a fogyaszté a terméket a jotallds kotelezettjének koltségére maéshol is
kijavittathatja. A javitas koltségeinek megtéritéséhez, annak megfelel§ szamlaval térténd igazoldsa sziikséges. A
dolognak a kicseréléssel vagy a kijavitassal érintett részére a jotallasi igény Ujbdl kezdddik.

JOTALLASRA VONATKOZO KOzOS SZABALYOK

Amennyiben a termék (az Ujként torténd elsd vasarlas idépontjatél szamitva) a jétallasi idén belll a gyartas, vagy a
gyartas soran nem megfelel6 anyag alkalmazasa miatt meghibdsodik, azt a Jétdllasi terlleten belll az importér
hivatalos késziilék szervize téritésmentesen megjavitja, vagy a terméket, vagy hibas alkatrészt kicseréli, amennyiben
a hibas alkatrészre a jelen J6tdllasi jegyben irt feltételek, és korldtozasok figyelembevételével a Szerzédéses jotéllas
érvényes. Minden kicserélt termék, illetve alkatrész tulajdonjoga a cserét elvégzdre szall.

Jotallds csak a jotallasi idén belll, a hibds termék atadasa, valamint a vasarlast bizonyitd, a vasarlds datumat, a
modell tipusat és az eladé forgalmazé nevét tartalmazé eredeti dokumentum (jotallasi jegy, annak hidnyadban szamla
vagy nyugta) ezen adattartalmaban olvashaté és sértetlen bemutatdsa esetén érvényesitheté. Ellenkezé esetben az
importdr hivatalos késziilék szervize a dijmentes jétalldsi szervizszolgaltatast visszautasithatja.

A jotéllds nem érvényes olyan termékre, amelyen a tipus- vagy sorozatszamot megvaltoztattak, torolték, eltdvolitottdk
vagy olvashatatlanna tették.Kérjik a jotallasi jegy vasarldskor torténd megfelel6 kitoltését korlltekintéen ellendrizze,
a J6téllasi jegyet pedig gondosan Grizze meg. Elveszett J6tallasi jegy potldsara csak az eladas napjanak hitelt érdemld
igazoladsa (pl. ddtummal és bélyegzdvel ellatott szamla, eladasi jegyzék bemutatdsa) esetén van lehetéség. A jétallasi
jegyen tortént barmilyen javitas, torlés, atirds, vagy valétlan adatok bejegyzése a J6tallasi jegy érvénytelenségét vonja
maga utan.



Kérjuk, hogy a termékbdl eltdvolithaté adattdrolé eszkdozok elvesztésének/meghibasodasanak elkerlilése végett azokat
a termék javitasra leaddsdt megel6z6en tavolitsa el a termékbdl. A jétdllds nem terjed ki a hibds termék importérhoz,
illetve az importer hivatalos készlilék szervizéhez, a nem importer daltal megjeldlt szallitmanyozé &ltal torténd
szallitdssal kapcsolatos szdllitasi koltségekre és kockazatra. Jelen jétallasi jegyen megadott termékre a Gyartd tovabbi
kiegészit6 jétallast is nyudjt(hat), melynek feltételeit - terméktdl fliggden - a megvasarolt termékhez csatolt Hasznalati
Utmutaté és/vagy a Gyarté hivatalos honlap tartalmazza. A Fogyaszté a jogszabdly alapjan kotelez j6tallasi idén tal a
termékekkel kapcsolatos jotallasi igényét a Gyartd altal meghatarozott képviseleti pontokon jelezheti. Jogvita esetén a
Fogyasztd a megyei (févarosi) kereskedelmi és iparkamardk mellett muikoédd békéltetd testilet eljardsat is
kezdeményezheti.

JOTALLAS KERETEBEN VEGZETT JAVITASOK/CSEREK:

Bejelentés datuma: Visszaadds datuma:

Hibajelenség: J6tallas Uj hatarideje:

Uj azonosité szam: Munkalapszam:




Elvégzett javités/csere:

Bejelentés datuma:

Visszaaddas datuma:

Hibajelenség:

J6tdllas Uj hatérideje:

Uj azonosité szam:

Munkalapszéam:

Elvégzett javitds/csere:




Bejelentés datuma:

Visszaadas datuma:

Hibajelenség:

Jotallas Uj hatarideje:

Uj azonosité szam:

Munkalapszam:

Elvégzett javitas/csere:




Az eladé (jogszabalyi jétallas Vasarlé alairdsa
kotelezetje) bélyegzélenyomata
és a J6tdllasi Jegy kidllitas sordn
eljaré személy aldirdsa
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