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A nyomtató már támogatja a következő szeletelő szoftvereket, további funkciók fejlesztése pedig folyamatban van. 

A HALOT BOX firmware-t és szeletelő szoftvert innen töltheti le: https://www.creality.com 

A CHITUBOX szeletelő szoftvert pedig innen: https://www.chitubox.com 

Köszönjük, hogy termékeinket választotta. A legjobb felhasználói élmény érdekében kérjük, olvassa el a használati utasítást a nyomtató

üzembe helyezése előtt. Csapataink mindig készen állnak, hogy a legjobb szolgáltatást nyújtsák Önnek. Ha bármilyen probléma merül fel

a nyomtatóval, kérjük, vegye fel velünk a kapcsolatot telefonon vagy e-mailben a dokumentum végén található címen .

A termékünk használatával kapcsolatos jobb felhasználói élmény érdekében a nyomtató használatát az alábbi módo-
kon is megismerheti :
Tekintse meg a mellékelt útmutatókat és videókat az U lemezen. 

Látogasson el hivatalos weboldalunkra, a www.creality.com címre, ahol releváns információkat talál a szoftverről/hard-

verről , elérhetőségeket, valamint használati és karbantartási útmutatókat.

Tisztelt Vásárlóink!

Firmware/szoftver letöltések és frissítések 



MEGJEGYZÉSEK 

1. A személyi sérülések és anyagi károk elkerülése érdekében a nyomtatót kizárólag a leírtaknak megfelelően használja.
2. Ne helyezze a nyomtatót hőforrások, illetve gyúlékony vagy robbanásveszélyes anyagok közelébe . Javasoljuk, hogy jól szellőző, ala-
csony portartalmú környezetben helyezze el .

3. Ne tegye ki a nyomtatót erős vibrációnak vagy instabil környezetnek,mert ez a nyomtatás minőségének romlásához vezethet.

4. A gép károsodása esetén a javasolt gyantát használja.

5. A mellékelt tápkábelen kívül ne használjon másikat.  Mindig földelt, háromfázisú aljzatot használjon.

6. Kérjük, használat közben ne nyissa ki a műanyag burkolatot , mert ellenkező esetben a nyomtatás megszakad. 
7. Ne viseljen pamutkesztyűt a nyomtató kezelése közben. Az ilyen anyagok belegabalyodhatnak a nyomtató mozgó alkatrészeibe,
ami égési sérülésekhez , lehetséges testi sérülésekhez vagy a nyomtató károsodásához vezethet. 

8. Kérjük, várjon a nyomtatás befejezése után. Kérjük, vegyen fel kesztyűt a nyomtatott tárgyak eltávolításához.
9. Gyakran tisztítsa a nyomtatót . Tisztításkor mindig kapcsolja ki az áramellátást, és száraz ruhával törölje le a 
port , a nyomtatáshoz tapadt műanyagokat vagy egyéb anyagokat a keretről, a vezetősínekről vagy a kerekekről . A nyomtatási 
felület tisztításához használjon ablaktisztítót vagy izopropil-alkoholt. 

10. 10 évesnél fiatalabb gyermekek ne használják a nyomtatót felügyelet nélkül.

11. Tippek: Ne csatlakoztassa vagy húzza ki a tápkábelt ,  amíg a készülék be van kapcsolva.

12. A felhasználóknak be kell tartaniuk azokat a törvényeket és rendeleteket, amelyek érvényesek azokban az országokban és régi-

ókban, ahol a készülék található ( használatban van ) , be kell tartaniuk a szakmai etikai szabályokat , figyelmet kell fordítaniuk a 

biztonsági előírásokra, és szigorúan tilos termékeinket vagy berendezéseinket bármilyen jogellenes célra felhasználni. A Creality 

semmilyen esetben sem vállal felelősséget a jogsértő tevékenységekből eredő jogi következményekért.
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1. A termék megjelenése
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Platform csavar 

Szintezőcsavar 

Gyantakád 

Főkapcsoló 

Tápcsatlakozó 

USB port 

Formázó platform 

A gyantakád csavarja 

Érintőképernyő 



2. A csomag tartalma
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1 Nyomtatóplatform 2 Gyantakád 3 3D nyomtató

Eszközlista 

Tippek : a fenti tartozékok csak tájékoztató 

jellegűek. Kérjük, vegye figyelembe a da cso-

magban található tartozékokat !

1 U lemez

5 Fém penge 7 Kalibrációs kártya

2 Csavarhúzók ×1készlet 3 Adapter 4 Papír tölcsér

6 Műanyag penge

A City Clad alkalmazást a kód beolvasásával töltheti le, és hozzáférhet minden adatához. 
-Gads műveletek - Parancsmodell és letöltési információk letöltése 



3. Interfész információk
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A jelenlegi interfész csak tájékoztató jellegű. A funkciók folyamatos fejlesztése miatt kérjük, használja a legújabb szoftvert
/firmware UI-t, amely a hivatalos weboldalon érhető el .

T

Főoldal 

Rendszer interfész 

Nyomtatási interfész 

Nyomtatás Beállítások 

Beállítások Beállítások 

0ó58p -3ó22p 

Vastagság: 0,05 mm 

Beállítások 

Rétegek: 0/1890 

Tisztítás Z tengely mozgatása Nyomtatási paraméterek Részletek Frissítés 

Nyelv és terület Visszaállítás 



Figyelem: Ellenőrizze, hogy a fényforrás megfelelően működik-e! 
A jelenlegi interfész csak tájékoztató jellegű. A funkciók folyamatos fejlesztése miatt kérjük, használja a legfrissebb szoftver-

/firmware-interfészt, amelyet a hivatalos weboldalon tettek közzé.

T

4. Eszköz vezérlés
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Nyomtatás Beállítások 

Beállítások 

Tisztítás 

Beállítások 

Z tengely mozgatása 

Beállítások 

Kérjük, erősítse meg, hogy szükséges
-e a vályú tisztítása. Z tengely mozgatása 

Mégse Beállítások 



Figyelem: A platform gyárilag be van szintezve. Amennyiben szállítás vagy egyéb okok miatt szintezésre van szükség, kövesse az alábbi lépéseket
a nyomtatási platform beállításához.

1. Emelje fel a platformot, lazítsa meg a gumicsavarokat a gyantakád
bal és jobb oldalán, majd vegye ki a gyantakádat.

2. Lazítsa meg a négy csavart a formázó plat-
form lemezén lévő összekötőlemezen, helyezze
a kalibrációs kártyát a nyomtatási képernyőre
, nyomja meg a Beállítások > Nyomtatási beál-
lítások > Z tengely mozgása > Szintezés menü-
pontot, és ellenőrizze, hogy a platform egyen-
letesen illeszkedik-e a papírra, a 6. oldalon ta-
lálható lépések szerint. 

3. Miután meggyőződött arról, hogy a 
kalibrációs kártya egyenletesen 
illeszkedik, húzza meg a platform négy 
csavarját.

T

5. Szintezési útmutató

05
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A jelenlegi interfész csak tájékoztató jellegű. A funkciók folyamatos fejlesztése miatt kérjük, használja a legújabb szoftvert
/firmware UI-t, amely a hivatalos weboldalon érhető el .

T

Nyomtatás 

Z tengely mozgása 

Pozíció visszaállítása 

Beállítások 

Beállítások 

Tisztítás Z tengely mozgása 

Creality Felhő 

Z tengely mozgása 

Szintezés Pozíció visszaállítása Állj 

5. Szintezési útmutató



6. Leválasztó fólia (FEP) cseréje
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Paraméterek 

Méret:200*140mm

Vastagság: 0,15mm 

Fényáteresztés: ＞95%

1

5 6

2

×

Öntsd vissza a gyantát a gyantakádból az eredeti úvegbe,
majd tisztítsd meg a kádat. (Megjegyzés: Ellenőrizze, hogy 
nem maradt-e semmilyen anyag a tartályban.)

Csavard ki az összes csavart a gyantakád alján, vedd ki 
a rögzítőlapot és a leválasztó fóliát. (Figyelem: A rögzí-
tőlapot és a kád alját meg kell tisztítani).

3

Óvatosan távolítsd el a védőfóliát a leválasztó fóliáról .

4

Illeszd a leválasztó fóliát a rögzítőlaphoz. 

Nyomd a kád aljába, és húzd meg a csavarokat
átlósan, egymás után. (Figyelem: Ellenőrizze,
hogy a rögzítőlap és a tapadásgátló fólia között
nincs-e szennyeződés.)

Telepítés után ellenőrizze, hogy a leválasztó fólia sík és feszes-e. 
(Figyelem: Ha nem sík vagy laza, ellenőrizze, hogy a csavarok 
meg vannak-e húzva, vagy a leválasztó fólia hibátlan-e.) 

Tippek:①Az ábra a fóliacsere folyamatát szemlélteti, kérjük , vegye figyelembe a tényleges terméket; ha a tapadásgátló fólia felszerelése után
túllógó szélek maradnak, vágja le azokat. 

② Javasolt a tapadásgátló fóliát 200  óra használat után cserélni .



Tippek: Hogyan cseréljük ki a gyantát?
Lassan vegye ki a gyantatartályt, öntse a maradék gyantát egy edénybe, tisztítsa meg a gyan-
tatartályt, töltse bele az új gyantát, majd szerelje vissza a gyantatartályt a gépbe.

① A gyanta bőrirritációt vagy allergiás reakciót válthat ki. Hasz-
nálat előtt viseljen kesztyűt a bőrrel való közvetlen érintkezés
elkerülése érdekében.
② A filamentek betöltésekor ne lépje túl az adagoló maximális
kapacitását, hogy a nyomtatási folyamat során ne fordulhasson 
elő túlcsordulás.

Öntse az UV-fényre érzékeny gyantát a gyantakádba. A tartály kapacitása 200 ml/410 ml. 

200ml

410ml

T

7. Gyanta betöltése
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Figyelem:

_410 ml max. 



1. Szeletelőprogram 

8. Nyomtatás USB-meghajtóról
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Nyissa meg a HALOT BOX programot, és kattintson a jobb felső sa-
rokban található ① ikonra a nyomtató hozzáadásához. 

A szeletelés befejezése után a modell igényeinek meg-
felelően állíthatja be a nyomtatási paramétereket. 

Ha támasztékot kell hozzáadni a modellhez, kattintson az ① ikonra a
pozicionáláshoz, és állítsa be a megfelelő ② paramétereket. Ezután 
kattintson a "Slice" ③ gombra a Szeletelés megkezdéséhez;

①

②

③

Kattintson az ① ikonra a felső sarokban a modellfájl megnyitásához;1

3

2

4

① ①

Megnyitás Mégse 

Én 

HHALOT BOX Fájl Szerkesztés Nézet Javítás Segítség 

Nyomtató hozzáadása 

Nyomtató modell 

HALOT Sorozat 

CT Sorozat 

Nyomtató: HALOT - MAGE 
Összes szint: 0 

Modell: 

Méret: 0.00 * 0.00 * 0.00 
Projekt: cím nélkül " 

ELŐKÉSZÍTÉS TÁMOGATÁS 

Nyomtató 

O Keresés Keresés 
Hozzáadás 

Paraméter konfiguráció 

Alapértelmezett 

Méret: Méret: Méret: 

Hozzáadás Hozzáadás Hozzáadás 
Felbontás: 1620 x 2560 Felbontás: 13320 X 5120 Felbontás: 3840 X 2400 

Méret: Méret: Méret: 

Felbontás: 7680 X 4320 
Hozzáadás Hozzáadás Hozzáadás 

Felbontás: 7680 X 4320 Felbontás: 6480 X 3600 

ELŐKÉSZÍTÉS TÁMOGATÁS 

Szeletelés 

Tartó beállítások 

Magasság a platformtól 

HHALOT BOX Fájl Szerkesztés Javítási súgó megtekintése 

Fájl megnyitása 

Nyomtató: HALOT R6 

Összes szint: 0 
Modell: 
Méret: 0.00 0.00 0.00 

Projekt: cím nélkül " 

ELŐKÉSZÍTÉS TÁMOGATÁS 

Nyomtató 

Modelllista 

Paraméter konfiguráció 

B Alapértelmezett 

Dynax konfiguráció 

Hálófájl (.stl * .obj .dae v 

ELŐKÉSZÍTÉS TÁMOGATÁS 

Tartó konfiguráció +2 

Oszloptartó - Közepes 

Sűrűség 

Szög 

Alap hozzáadása 

Felső Középső Alsó Alap 

Felső forma Kúp 

Felső átmérő 

Alsó átmérő 

Felső hossz 

Érintkezési forma Nincs 

Érintkezési átmérő 

Érintkezési mélység 

Haladó 

Automatikus támaszték 

Minden 

Kézi támaszték 

Csak Platform, Csak Alja 

Hozzáadás Szerkesztés 

Összes törlése 

Szeletelés 

Törlés 

FELÜL 

Elülső 

Nyomtatási információk 

Szeletelés 

Nyomtató Modell: HALOT R6 

Összes réteg: 2419 

Összes kijelölése 

Gyanta felhasználás: 9,143 ml 

Mérlegelt modell: 10,057 g 
Modell mérete: 54,66X54,66X120,95 mm 

Nyomtatási idő: 12 óra 51 perc 54 másodperc 

Verzió: HalotBox_V4.6.0.3898 Release_win64 

Frissítés dátuma: 24-03-06 

Nyomtatási paraméterek 

Gyanta: Alapértelmezett Ré-

tegvastagság: 0,050 mm Kezdeti

expozíció 

Expozíciós idő 

Emelési magasság 

Motor sebesség 

Fénykikapcsolási késleltetés 

Alsó Rétegek Száma 4

Mentés Nyomtatás Feltöltés 



Helyezze be az USB-meghajtót 

Nyomtatás közben a készüléket nem sza-
bad rázni , hogy a nyomtatás minőségét 
ne befolyásolja.

2. Nyomtatás

Kattintson a Mentés ① gombra a generált .cxdlpv4 
fájl U lemezre mentéséhez;

USB port 

1 2

10

8. Nyomtatás USB-meghajtóról 

Figyelmeztetés A jelenlegi interfész csak tájékoztató jellegű.
A funkciók folyamatos frissítése miatt a hivatalos 
weboldalon közzétett legújabb szoftver/
firmware felhasználói felülete a 
mérvadó.

T

①
Tárolás 

Mentés 

ELŐKÉSZÍTÉS TÁMOGATÁS 

Elülső 

( I ) : Fájl ( .cxdlpv4 ) 

Nyomtatási információk 

Nyomtató Modell: HALOT R6 

Összes Réteg: 2419 

Gyanta Felhasználás: 9.143ml 
Modell Súly: 10.057g 

Modell Méret: 54.66X54.66X120.95mm 

Nyomtatási Idő: 12ó51p54mp 

Verzió: HalotBox_V4.6.0.3898 Release_win64 

Frissítés dátuma: 24-03-06 

Nyomtatási Paraméterek 

Gyanta: Alapértelmezett 

Rétegvastagság: 0.050mm 
Kezdeti Expozíció 

Expozíciós idő 

Emelési magasság 

Motor sebesség 

Fénykikapcsolási késleltetés 

Alsó Rétegek Száma 

Mentés Nyomtatás Feltöltés 
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8. Nyomtatás USB-meghajtóról 

Válasszon fájlokat az USB meghajtóról; Válasszon valós idejű paramétereket; 

Várakozás a nyomtatásra; Nyomtatás---

1

43

2

T

A jelenlegi interfész csak tájékoztató jellegű.
A funkciók folyamatos frissítése miatt a leg-
újabb szoftver/firmware felhasználói felület
lesz érvényes, amely a hivatalos
weboldalon kerül közzétételre.

Nyomtatás Beállítások 

Vastagság: 0,05 mm Rétegek: 0/1890 

D Hivatalos Modell Saját Modell Könyvtár 

Nyomtatási paraméterek kiválasztása 

Fájlparaméterek Nyomtatóparaméterek 

→ 0ó58p -3ó22p 

Vastagság: 0,05 mm Rétegek: 0/1890 

Vastagság: 0,05 mm Rétegek: 0/1890 
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9. Creality Cloud Online
Használat előtt győződjön meg arról, hogy a Wi-Fi megfelelően csatlakozik az online nyomtatáshoz. 
Lépések: Beállítások →Wi-Fi →Válassza ki a megfelelő Wi-Fi hálózatot.
Tippek :① Csak a 2,4 GHz-es Wi-Fi alkalmas a 3D nyomtatóhoz, és nem csatlakoztatható 5 GHz-es Wi-Fi routerekhez. 
② Csak a WPA-PSK/WPA2-PSK biztonsági protokoll alkalmas a 3D nyomtatóhoz, más protokollok a nyomtató Wi-Fi hálózathoz való csatlakozásának sikertelensé-
gét okozhatják. A biztonsági protokoll megváltoztatásához a felhasználók a router beállítási felületén módosíthatják azt. 

Válassza ki a modellt a modellkönyvtárból. Várakozás a modell letöltésére...

A használandó paraméterek kiválasztása. Várakozás a nyomtatásra...

Nyomtatás...

Várakozás a modell betöltésének befejezésére... A modell importálása után kattintson az "OK" gombra. 

Kattintson a letöltéshez.1

5 6 74

7

2 3

T
A jelenlegi interfész csak tájékoztató jellegű. A funkciók folyamatos frissítése miatt a hivatalos 
weboldalon közzétett legújabb szoftver/firmware felhasználói felület az irányadó.

Nyomtatás 

Hivatalos Modell Saját Modell Könyvtár 

Beállítások 

Modell importálása 

Modell importálása, kérem, 

azt 

várjon... 

0ó58p 30% 8-3ó22p 

Vastagság: 0,05 mm Rétegek: 0/1890 

D Sikeresen importálva

Importálás után 3 másodperc múlva 
be kerül a nyomtatási listába 

8000 Réteg 

Letöltés 

Nyomtatási paraméterek kiválasztása 

Fájlparaméterek Nyomtatóparaméterek 

Vastagság: 0,05 mm Rétegek: 0/1890 

Modell letöltése 

A modell letöltése folyamatban, 

kérjük, várjon... 

Óp 84 ó 

Vastagság: 0,05 mm Rétegek: 0/1890 

az
t 
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10. Nyomtatás a Creality Cloud alkalmazással

1

6 7 8 9

42 Regisztráció 3 Tartozékok hozzáadása 5 Eszköz elnevezése

Válassza ki az eszközt 

Letöltés 

Válassza ki a Modellt, állítsa be a 
nyomtatót és a paramétereket,
majd kattintson a "Slice" gombra. 

→ QR-kód beolvasása Be-
állítások Részletek > Csatla-
kozás a Creality Cloudhoz >
QR-kód 

Nyomtatási folyamat A szeletelés befejezése 
után kattintson a "Nyom-
tató" gombra. 

Megjegyzések:

1. Az eszközök hozzáadásának lépései a
mobiltelefon operációs rendszerétől füg-
gően eltérnek.
2. Állítsa be a megfelelő régiót a "Beállítások - További 
beállítások - Nyelv és régió" menüpontban.
3. Az online nyomtatás megkezdése 
előtt ellenőrizze, hogy a Wi-Fi hálózat 
megfelelően csatlakozik-e. 

A jelenlegi interfész kizárólag tájé-
koztató jellegű. A funkciók folyamatos frissí-
tése miatt a hivatalos weboldalon köz-
zétett legfrissebb felhasználói in-
terfész szoftver/firmware az irányadó.

T

T

Mégse 

Kína 
NYITVA 

Regisztráció 

Adja meg a mobilszámát! 

Nyomtatás 

Nyomtasson mást! 

Adja meg az ellenőrző kódot... Küldés 

Adja meg a jelszót! 

6-18 karakter 

Kész 

Regisztráció e-mail címmel 

Csatlakoztassa eszközét, és kezdje meg 
a 3D nyomtatási utazását! 

+ Eszköz hozzáadása 

Szeleteim 

Eszköz hozzáadása 

Nyomtatók keresése 

Gyanta 3D nyomtató beépített Wi-Fi-vel 

Nyomataim 

Beszélgetés 

Nyomtató 

Beépített Wi-Fi 

Gyanta 3D 
Nyomtató 

Beépített Wi-Fi-vel 

Keresés 

Elfogadom a Felhasználói Szerződést és az Adatvédelmi Szabályzatot. 
3D Modellek Nyomtatás Közösség Saját Tér Ma Játékok Alkalmazások Keresés 

Paraméterprofil 

O Javasolt a modell piros részének megtámasz-
tása. 

Modell mérete: 

Eszköz: HALOT - R6 

Új 

Eszköz 

Szeletelés 

Hozzáadás X

Paraméterek előnézete 

Torony 

Méret ( mm ) 

Fájlméret 

Rétegek 

Becsült nyomtatási idő 

Modell ellenőrzése > 

Eszköz 

Sorozat neve 

Rétegmagasság 
Profil kiválasztása > 

Méretarány Forgatás Egyéb 

Nyomtatás 

Nyomtatás 

Saját eszközeim 

Nyomtatás... 

Összes > 

Folyamat: 0% > 

Szeleteim Nyomataim 

2538 Réteg 

9 óra 47 perc 59 másodperc 

Beszélgetés 

3D Modellek Nyomtatás Közösség Saját Tér 

Torony 

Rétegek 

Felhasznált idő 

8 perc 6 másodperc 

Hátralévő idő 

9 óra 39 perc 

II Szünet 

Alsó 

Expozíciós 
Idő 

Exponálási 
Idő 

Emelési 
Távolság 

Új Eszköz 

Nevezze el az eszközt: 

Creality Eszköz 

Befejezés 

Az eszközét a "Saját Eszköz" oldalon találja. 



11. WIFI Nyomtatás
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1. Szeletelőprogram 

1. Vezeték nélküli nyomtatás előtt ellenőrizze, hogy a HALOT BOX ugyanahhoz a helyi hálózathoz csatlakozik-e, mint a nyomtató.
2. A fájl feltöltése előtt adja meg a jelszót. Győződjön meg arról, hogy a megadott jelszó megegyezik a nyomtatón beállított jelszóval
. ( Kattintson a „Nyomtatási beállítások → HALOT BOX → Jelszó” menüpontra ) 

A jelenlegi interfész csak 
tájékoztató jellegű.
A funkciók folyamatos
frissítése miatt a hi-
vatalos weboldalon
közzétett legfrissebb
szoftver-/firmware
felhasználói felület
lesz irányadó.

T

A szeletelés befejezése után a modell igényeinek megfele-
lően állíthatja be a nyomtatási paramétereket. 

1

3

5

2

4

6

Nyissa meg a HALOT BOX szoftvert, és kattintson a jobb felső sa-
rokban található ① ikonra a nyomtató hozzáadásához. 

Kattintson a nyomtatáshoz①, adja meg a jelszót , majd
kattintson az átvitel indításához.

Az átvitel befejezése után válassza ki a fájlt az 
eszközön a nyomtatás megkezdéséhez①.

①

Kattintson a bal felső sarokban lévő ① ikonra a 
modellfájl megnyitásához. 

Ha támasztékot szeretne hozzáadni a modellhez, kattintson az ikonra 
① fent, és állítsa be a megfelelő paramétereket ②. Ezután 
kattintson a "Slice"③gombra a szeletelés elindításához.

①

②

③

①

①

①

Megnyitás Mégse 

HHALOT BOX Fájl Szerkesztés Nézet Javítás Segítség 

Nem 

ELŐKÉSZÍTÉS TÁMOGATÁS 

Nyomtató hozzáadása 

Nyomtatómodell 

HALOT Széria 

CT Sorozat 

Nyomtató: HALOT - MAGE 

Összes szint: 0 
Modell: 

Méret: 0.00 0.00 0.00 

Projekt: cím nélküli " 

Elülső 

Q Keresés Keresés 

Nyomtató 

Hozzáadás 

Paraméter Konfig JES 

Alapértelmezett 

Méret: Méret: 

Hozzáadás Hozzáadás Hozzáadás 

Felbontás: 1620 X 2560 Felbontás: 13320 X 5120 Felbontás: 3840 X 2400 

Méret: Méret: Méret 
Hozzáadás 

Felbontás: 7680x4320 Felbontás: 7680x4320 Felbontás: 6480 X 3600 

ELŐKÉSZÍTÉS 

ELŐKÉSZÍTÉS TÁMOGATÁS 

Elülső 

Támogatás beállítások. 

Magasság a platformtól: 6.0 

Támogatás konfiguráció + SUCCES 

Oszlop támogatás - Közepes 

Sűrűség 

Szög 

Alap hozzáadása 

Középső alsó Alap 

Felső forma Kúp 

Felső átmérő 

Alsó átmérő 

Felső hossz 

Érintkezési forma 

Érintkezési átmérő 

Érintkezési mélység 

Automatikus támaszték 

Csak teljes platform Csak alsó 

Kézi támaszték 
Hozzáadás Szerkesztés Törlés 

Összes törlése 

Nyomtatási információk 

Nyomtató modell: HALOT R6 

Összes réteg: 2419 

Gyanta felhasználás: 9,143 ml 
Modell súlya: 10,057 g 
Modell mérete: 54,66 x 54,66 x 120,95 mm 

Nyomtatási idő: 12 óra 51 perc 54 másodperc 

Verzió: HalotBox V4.6.0.3898 Release_win64 Frissítés 

dátuma: 2024-03-06 Nyomtatás vezérlés 

Nyomtató Fájl importálása Fájlnév IP-cím Folyamat Állapot 
Nyomtatási Paraméterek 

Hibás jelszó Adja meg a jelszót Gyanta: Alapértelmezett 

Kérjük, adja meg a jelszót! 

Kérjük, adja meg a jelszót! 

Mégse 

Rétegvastagság: 0,050 mm 

Kezdeti expozíció Hibás jelszó Adja meg a jelszót 

Expozíciós idő 

Emelési magasság 
Adja meg a jelszót 

Motor sebesség 

Fénykikapcsolási késleltetés Adja meg a jelszót! 
Alsó rétegek száma 

Adja meg a jelszót 
Mentés Feltöltés 

HALOT BOX fájl Szerkesztés 

Fájl megnyitása 

Nyomtató: HALOT 
R6 Összes szint: 0 Modell 
mérete: 0.00 0.00 0.00 Pro-

jekt: cím nélkül " 

Javítási súgó megtekintése 

Egy csaj.sti 

ELŐKÉSZÍTÉS TÁMOGATÁS 

( N ) csaj.st Hálófájl ( .stl * .obj " .dae * 

ELŐKÉSZÍTÉS TÁMOGATÁS 

ELŐKÉSZÍTÉS TÁMOGATÁS 

Nyomtató 

O Modelllista . Összes kijelölése 

Paraméter konfiguráció 

Alapértelmezett 

Dynax konfiguráció 

Nyomtatási információk 

Nyomtató modell: HALOT R6 

Összes réteg: 2419 
Gyanta felhasználás: 9,143 ml 
Modell súlya: 10,057 g 
Modell mérete: 54,66x54,66x120,95 mm 

Nyomtatási idő: 12h51m54s 

Verzió: HalotBox V4.6.0.3898 Release_win64 

Frissítés dátuma: 2024-03-06 

Nyomtatási Paraméterek 

Gyanta: Alapértelmezett 

Rétegvastagság: 0,050 mm 

Kezdeti expozíció 

Expozíciós idő 

Emelési magasság 

Motor sebesség 

Fénykikapcsolási késleltetés 

Alsó Rétegek Száma 

Mentés 

Nyomtatási információk 

Nyomtató modell: HALOT RS 

Összes réteg: 60 

Gyanta felhasználás: 11,140 ml 

Modell súlya: 12,254 g 

Modell mérete: 100,00x84,69x3,00 mm 

Nyomtatási idő: 0h18m39s 

Verzió: HalotBox 

Frissítés dátuma: 2023-05-17 

Feltöltés 

Nyomtatás vezérlés 

Nyomtató Fájl importálása Fájlnév IP-cím Folyamat Állapot Nézet 

Nyomtatási Paraméterek 

Küldés kész Nyomtatás indítása Gyanta: Alapértelmezett 

Rétegvastagság: 0,050 mm 

Kezdeti expozíció 

Expozíciós idő 

Emelési magasság 

Motor sebesség 

Fény késleltetés- ki

Alsó réteg száma: 3 

Nyomtatás Feltöltés 



Távolítsa el a kinyomtatott modellt pengével; Távolítsa el a tartószerkezetet a modell felületéről;

Keményítse ki a modellt; Tisztítsa meg a modellt;

Gyors 

Gyors 

1

3 4

2

Kérjük, a modell szétszerelését a leírtak szerint végezze, és kérdés esetén forduljon a hivatalos ügyfélszolgálathoz.

12. Útmutató az utófeldolgozáshoz

T

15

EGYÉB 

Mosás 

Mód 

Normál O 

Sebesség Idő :

Szünet Kikeményítés O 



13. A készülék paraméterei
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Alapvető paraméterek 

Modell neve 

Fényforrás típusa 

A szeletelő szoftver operációs rendszere 

Kompatibilis gyanta 

Nyelv 

Munkaterület mérete 

Képernyőfelbontás 

Rétegvastagság 

Nyomtatási képernyő 

Névleges feszültség 

Névleges teljesítmény 

Pixelméret 

Nyomtatási módszer 

Nyomtatási sebesség 

HALOT R6

2560*1620

51*51μm

0,01-0 ,2mm

Integrált fényforrás 

中文(简/繁)/  English/ Español/ Deutsche/ Français/ Pусский/ Português/ Italiano / Türk/Nederlands/Polskie/日本語 /한국어

Windows operációs rendszerek 7és újabb 64  bites, valamint Mac rendszerek

Nyomtatási képernyő 6,08"

42W

405 nm, minden fényérzékeny gyanta

USB meghajtó, Creality Cloud alkalmazás, Creality Cloud Online, nyomtatás Wi-Fi-n keresztül 

130,56 * 82,62 * 160mm (hosszúság * szélesség *magasság)

1-5 s/réteg (rétegvastagság 0,05 mm-0,2 mm), 60mm/h

24V



14. Hibaelhárítás
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Automatikus 
beállítás 

A fájl felismerhető? 

vagy sem? 

Mozgatás vagy sem? 

Tengelykapcsoló 

Rögzítse szorosan a 
nyomtató képernyőjé-

hez. 

Húzza be a kuplungot 

1. Tisztítsa meg az USB-meghajtót 
2. Formázza az USB-meghajtót 
3. Cserélje ki az USB-meghajtót 

T

Bármilyen kérdés esetén , forduljon a hivatalos

ügyfélszolgálathoz.

Munkafolyamat Hibaelhárítás A hiba oka Hibaelhárítás Eredmény visszajelzés 

Nyomtatás innen: 

memóriakártyáról 

I / N 

T

I / N 

T

I / N 

T

Képernyő 
be van kapcsolva 

I / N 
Kapcsolat 
kábeles 

T

USB-meghajtó 

Szeletelés 

Tengelymotor 

1. Mozgassa el a modell pozícióját, és szeletelje újra! 
2. Használjon javítószoftvert a modell javításához.

1. Csatlakoztassa újra az áramkört! 
2. Ellenőrizze behelyettesítéssel! 

Túllépés 
otthon 

Végállás-
kapcsoló 

1. Csatlakoztassa újra az áramkört! 

2. Ellenőrizze behelyettesítéssel! 

Z és Y tengely motor A Z motor forog T

vagy sem 

T

Befejezés 

Szintezés 1. Szintezési művelet 

1. Csatlakoztassa újra az áramkört! 

1. Cserélje ki a képernyőt! 

1. Csatlakoztassa újra az áramkört! Z tengely motor 
2. Ellenőrizze behelyettesítéssel! 

A probléma megoldva! 

Alkatrész sérülése, cserélje ki! 
folyamatos 

Ismeretlen hiba. Kérjük, lépjen kapcsolatba az

értékesítés utáni ügyfélszolgálattal. 

Eredmény 
folyamat 

Más fájlok nyomtatása 
normálisan sikerülhet, vagy nem. 



15. Áramköri lap kapcsolási rajza
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Érintőkép-
ernyő port DC24V bemenet 

Végálláskapcsoló
port 

Pinboard port 

Alaplap port 

Nyomtató kép-
ernyő port 

USB port 

Motor port Fénypanel 
port 



16. FCC
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AZ FCC NEM ÉRVÉNYES LENGYELORSZÁGBAN 



EGYSZERŰSÍTETT EU-MEGFELELŐSÉGI NYILATKOZAT 

A Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd. ezennel kijelenti, hogy a [Halot-R6 3D nyomtató] típusú rádióberendezés
megfelel a 2014/53/EU irányelvnek. Az EU-megfelelőségi nyilatkozat teljes szövege a következő internetcímen ér-
hető el: https://files.innpro.pl/Creality 

A gyártó címe: 18F, JinXiuHongDu Building, Meilong Blvd, Longhua Dist., Shenzhen, Kína 518131

Rádiófrekvencia: 2400–2483,5 MHz 
Maximális rádiófrekvencia-teljesítmény: ≤20 dBm 



Környezetvédelem 

Az Európai Uniós irányelv szerint megjelölt elhasznált elektronikai berendezéseket tilos más kommunális hulladékkal együtt kezelni. 
Ezek szelektív gyűjtés és újrahasznosítás alá esnek a kijelölt gyűjtőpontokon. A helyes ártalmatlanítás biztosításával megelőzheti a kör-
nyezetre és az emberi egészségre gyakorolt potenciális negatív hatásokat. Az elhasznált berendezések gyűjtési rendszere megfelel 
a hulladékkezelésre vonatkozó helyi környezetvédelmi előírásoknak. Részletes tájékoztatásért forduljon a helyi önkormányzathoz, a hulla-
dékkezelő vállalathoz vagy ahhoz az üzlethez, ahol a terméket vásárolta.
A termék megfelel az Európai Unió (EU) úgynevezett Új Megközelítésű irányelveinek, amelyek a használat biztonságával, az egészségvédelemmel és 
a környezetvédelemmel kapcsolatos kérdésekre vonatkoznak, meghatározva azokat a veszélyeket, amelyeket fel kell tárni és el kell hárítani.

Ez a dokumentum a gyártó által készített eredeti használati útmutató fordítása.

A forgalmazó/gyártó garanciájának részletes feltételei a https://serwis.innpro.pl/ 
gwarancja weboldalon érhetők el. 

A terméket rendszeresen karban kell tartani (tisztítani) saját hatáskörben és költségen, vagy erre szakosodott szervizekben a felhasználó 
költségére. Amennyiben a használati útmutató nem tartalmaz információt a szükséges ciklikus vagy szervizelési karbantartási műveletekről
, rendszeresen, legalább hetente egyszer ellenőrizze, hogy a termék fizikai állapota eltér-e az új termékétől. Bármilyen eltérés észlelése 
vagy megállapítása esetén haladéktalanul végezzen karbantartási (tisztítási) vagy szervizelési munkálatokat. A megfelelő karbantartás (tisz-
títás) elmulasztása és az eltérő állapot észlelésekor történő beavatkozás hiánya a termék tartós károsodásához vezethet. A garancia nem 
érvényes a hanyagságból eredő károkra.

Importőr:

INNPRO Robert Błędowski sp. z o.o.
ul. Rudzka 65c
44-200 Rybnik, Lengyelország
tel. +48 533 234 303
hurt@innpro.pl
www.innpro.pl

Felelős szervezet az EU-ban:
CREALITY 3D TECHNOLOGY(EUROPE) GMBH
Wandsbeker Allee 77, 22041 Hamburg, Németország
service.eu@creality.com



A különböző modellek közötti eltérések miatt a tényleges objektumok és képek eltérhetnek . Kérjük, tájékozódjon a tényleges eszköz használatáról . A vég-
leges fordítás jogát a Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd. fenntartja.

18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,
Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.
Hivatalos weboldal: www.creality.com 
Tel: +86 755-8523 4565
E-mail: cs@creality.com
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